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	项目名称
	襄阳四中2022年通用技术试验室设备采购
项目襄采计备[2022]002305号

	供应商名称
	（加盖单位公章）

	供应商
注册地址
	 

	法定代表人或其委托代理人
	姓 名
	（本人签字）
	联系电话
	 

	
	电子
邮箱
	 
	居民身份
证号
	 

	备注
	 
 
















信誉承诺书
我单位现参与襄阳四中2022年通用技术试验室设备采购项目（项目编号：襄采计备[2022]002305号），并作出如下声明：
我单位未被列入“信用中国(www.creditchina.gov.cn) ”失信被执行人或重大税收违法案件当事人名单或政府采购严重违法失信名单；不处于“中国政府采购网(www.ccgp.gov.cn)”政府采购严重违法失信行为信息记录中的禁止参加政府采购活动期间及无其他不符合《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定的条件。

投标单位（盖章）：

法定代表人或其委托代理人（签字或盖章）：




    					                       年     月     日


法定代表人授权委托书
本授权委托书声明：我             （姓名）系             （投标单位）的法定代表人，现授权委托       （姓名）为我的代理人。参加        （项目名称）询价采购、项目报名。授权委托人在询价采购过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，我均予以承认，其法律后果由我方承担。
代理人无转委托权，特此委托。

投标单位（盖章）：                       
法定代表人（签字或盖章）：                                
代理人：                    性  别：        年   龄：     
身份证号码：                         职   务：            
授权期限：                                                
附：法定代表人、代理人身份证复印件

襄阳四中2022年通用技术试验室设备采购
项目询价单
 年    月   日
	采购方
	单位名称
	襄阳四中
	供货地点
	襄阳四中
（襄城区环城南路388号）

	
	政府采购计划
备案号
	襄采计备[2022]002305号
	联系人及
电话
	何老师18972093878

	
	采购需求
	桌面级3D打印机（2台）、全金属微型弓臂锯床（1台）、全金属微型台式磨床（1台）、全金属微型木工车床（1台）、全金属微型摇臂钻床（1台）。

	
	采购预算（元）
	3.2万元。（超过采购预算报价无效）

	供应商
	供应商名称
（盖公章）
	
	联系人及电话
	

	
	投标响应内容
	

	
	投标报价（元）

投标报价大写：

	





襄阳四中2022年通用技术试验室设备采购项目（襄采计备[2022]00235号）报价明细表
（供应商填写）
	序号
	产品名称
	项目参数描述
	单位
	数量
	金额（元）

	
	
	
	
	
	单价
	总价　　

	1
	桌面级3D打印机
	机箱材质：钣金(1.5mm)   
机器尺寸：390mm*410mm*510mm
机器重量：15KG     
包装尺寸：450mm*450mm*530mm
包装重量：20KG   平台材质：玻璃
喷嘴直径：0.4mm(0.2可选)    
喷嘴温度：170-260℃
喷头数量：1个   电源：24V
输入电压：110V/220V 50HZ  
控制面板：4.3寸全彩触摸屏(支持中/英/俄文)
环境要求：5-50℃，湿度5-50%  
打印技术：FDM
打印尺寸：200*190*190mm  
层高精度：0.05-0.4mm
XY轴定位精度：0.01mm   
Z轴定位精度：0.05mm
打印速度：10-300mm/s  打印方式：支持USB连接或SD卡脱机打印
耗材参数： PLA.ABS.HIPS.PETG.PVA.PE.PP.木屑、碳纤维，尼龙，光变，渐变等
耗材倾向：PLA   耗材直径：1.75mm   
耗材颜色：多达几十种颜色可选
软件参数： 
软件：HORI(兼容 CURA SLIC3R SKINFORGE)
软件语言：中/英
操作系统：XP.WIN7.WIN8.WIN10.Mac
支持文件格式
STL,OBJ,AMF,BMP,JPG,JPEG,PNG,GCODE
模型支撑功能：生成/不生成可选
机器特点：
1.4.3寸全彩触中文摸彩屏，中、英文操作界面可以选择，一键操作：
2.支撑可自动生成，模型支撑易剥离打印效果好，支持暂停换料：
3.打印精细度为0.05-0.4mm可调:超大成型尺寸：
4.钣金结构，CNC机加工零部件，保证打印的精度及长时间的稳定工作，开放式机身。
	台
	2
	　
	　
　

	2
	全金属微型弓臂锯床
	1、金属联体主轴箱、中间块、线锯箱、皮带轮、线锯台、连接块、侧盖、皮带保护盖等全采用全金属结构；
2、马达转速：20000转/分钟；
3、输入电压/电流/功率：12VDC/3A/36W；开关电源的转入电压为110V-240V；
4、变压器具有过电流、过压、过热保护；
5、全金属黑色电泳工作台面积：120mm×100mm；
6、弓臂与锯条的中心距离为240mm；
7、锯割深度：硬木4mm、三夹板7mm、软木18mm、薄铝片0.5mm、有机玻璃2mm；
8、机器经过特殊设计,锯齿碰到皮肤只会引起轻微的振动,不会割伤，安全不伤手；
9、可以直线和曲线任意切割；
10、全金属黑色电泳弓臂为模具压铸成型，非钢管弯曲；
11、弓臂上带有模具一次成型的数字显示刻度用以提高锯切精度；
12、锯床压板上下调整杆具有方便的手紧螺丝固定结构，不用任何工具就可以上下调整和固定调整杆；
13、机床电机密封盖、基座侧盖、皮带盖、线锯盒、弓臂零件采用黑色金属电泳加工工艺制成；
14、防止孔内螺丝滑动，连接块使用四方螺母，提高连接块的稳定性和使用寿命；
15、连接块采用燕尾型结构，与机床零件的每个槽位相匹配；
16、机床采用安全圆角处理技术，有效预防金属件划伤皮肤。
※提供全金属微型弓臂锯床检验报告复印件并加盖公章
	台
	1
	　
	　
　

	3
	全金属微型台式磨床
	1、金属联体主轴箱及马达箱、皮带轮、连接块、黑色电泳磨台板、砂纸盘等全采用全金属结构，有全金属黑色电泳砂轮保护罩；
2、马达转速：20000转/分钟；
3、输入电压/电流/功率：12VDC/3A/36W；开关电源的转入电压为110V-240V；
4、变压器具有过电流、过压、过热保护；
5、全金属黑色电泳工作台面积：120mm×100mm；
6、加工材料：木材、工程塑料、软金属(铝、铜等)；
7、具有砂轮机功能，配备全金属黑色电泳砂轮保护罩，磨床砂纸盘具有8个排气孔；
8、可以用来抛光、打磨,也可手持进行各种角度研磨；
9、工作台具有刻度定位线，提高加工的精确度；
10、机床电机密封盖、基座侧盖、砂轮罩、工作台等零件采用黑色金属电泳加工工艺制成；
11、防止孔内螺丝滑动，连接块使用四方螺母，提高连接块的稳定性和使用寿命；
12、连接块采用燕尾型结构，与机床零件的每个槽位相匹配；
13、机床采用安全圆角处理技术，有效预防金属件划伤皮肤。
※提供全金属微型台式磨床检验报告复印件并加盖公章
	台
	1
	　
	　
　

	4
	全金属微型木工车床
	1、金属联体主轴箱、顶尾座、皮带轮、连接块、皮带保护盖等全采用全金属结构；
2、马达转速：20000转/分钟；
3、输入电压/电流/功率：12VDC/3A/36W；开关电源的转入电压为110V-240V；
4、变压器具有过电流，过压，过热保护；
5、中心高25mm，X轴滑块行程135mm， Y轴行程35mm；
6、加工材料最大直径50mm；
7、加工材料最大长度：135mm（大滑块的最大行程为135mm）；
8、配备中心驱动器，采用六角顶尖加中心顶尖设计，加工过程更加牢靠防止工件滑落；
9、可配备砂轮机功能，直接对车刀进行打磨，需选配砂轮保护罩；
10、X轴手轮，具有0.02mm精度的刻度线，增加机床加工工件的精确度，机器手轮采用3/4半圆结构，方便拆装机床连接块；
11、机床电机密封盖、顶尾座密封盖、基座侧盖、皮带盖、木车刀支撑架、手轮等零件采用全金属黑色电泳加工工艺制成；
12、小滑块、大滑块侧面有防松螺母设计，防止在机床使用过程中由于振动过大而产生间隙，提高加工精度；
13、连接块采用燕尾型结构，与机床零件的每个槽位相匹配；
14、为了防止孔内螺丝滑动，连接块使用四方螺母结构；
15、可加工不同规格的圆柱，如加工成花瓶、酒杯等，主要加工材料为木材、铜材和铝材；
16、机床采用安全圆角处理技术，有效预防金属件划伤皮肤。
	

台
	

1
	　
	　
　

	5
	全金属微型摇臂钻床
	1、金属联体主轴箱、手轮、中间块、齿轮、小滑块、床身侧盖、长滑块、钻台板、连接块、皮带保护盖等全采用全金属结构；
2、马达转速：20000转/分钟；
3、输入电压/电流/功率：12V/3A/36W，开关电源的转入电压为110V - 240V；
4、变压器具有过电流，过压，过热保护；
5、X轴滑块行程：135mm；
6、夹头：1-6mm，规格：ф1、ф2、ф2.5、ф3、ф3.5、ф4、ф5、ф6；
7、钻床工作台面积：120mm x100mm；
8、电机与主轴箱为一体式金属结构；
9、适用加工：木料、软金属（金、银、铜、铝）、有机玻璃、塑胶等；             
10、Z轴手轮、X轴手轮，具有0.02mm精度的刻度线，增加机床加工工件的精确度，机器手轮采用3/4半圆结构，方便拆装机床连接块；
11、机床钻台板具有刻度线，可精准快捷的加工工件；
12、机床电机密封盖、基座侧盖、皮带盖、工作台、手轮零件采用全金属黑色电泳加工工艺制成；
13、刀具夹头采用六角螺母固定设计，增加夹持刀具（比如钻头、铣刀）的紧固度，提高了操作的安全性；
14、小滑块、大滑块侧面有防松螺母设计，防止在机床使用过程中由于振动过大而产生间隙，提高加工精度；
15、金属中间块的右左两边具有安装机床摇臂的U型孔；
16、防止孔内螺丝滑动，连接块使用四方螺母，提高连接块的稳定性和使用寿命；
17、连接块采用燕尾型结构，与机床零件的每个槽位相匹配，提高机床的稳定性和加工精度；
18、机床采用安全圆角处理技术，预防金属件划伤皮肤。
	台
	1
	　
	　
　

	合计金额
	




供应商法定代表人或授权代表签字并盖章：________________________
供应商名称（签章）：____________________  
时             间：         年      月      日
